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Г р у п п а В 2 2

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

П Р О Ф И Л И С Т А Л Ь Н Ы Е Г О Р Я Ч Е К А Т А Н Ы Е Д Л Я 
Н О Ж Е Й З Е М Л Е Р О Й Н Ы Х М А Ш И Н

О б щ и е т е х н и ч е с к и е у с л о в и я

St e el h ot-r oll e d s h a p e s Г ог c utti n g bl a d e s o f e art h - m o vi n g m a c hi n e s. 
G e n er al s p e cifi c ati o n s

Г О С Т
1 7 1 5 2 - 8 9

О К П 0 9 3 1 0 0

Д а т а в в е д е н и я 0 1. 0 1. 9 1

Н а с т о я щ и й с т а н д а р т р а с п р о с т р а н я е т с я н а с т а л ь н ы е г о р я ч е к а т а н ы е п р о ф и л и, п р е д н а з н а ч е н-
н ы е д л я н о ж е й з е м л е р о й н ы х м а ш и н: б у л ь д о з е р о в, с к р е п е р о в, г р е й д е р о в и а в т о г р е й д е р о в, а т а к ж е 
д л я н о ж е й б у л ь д о з е р н о г о и г р е й д е р н о г о о б о р у д о в а н и я э к с к а в а т о р о в, к а т к о в и д р у г и х з е м л е р о й н ы х 
м а ш и н.

1. О С Н О В Н Ы Е П А Р А М Е Т Р Ы

1. 1. Ф о р м а п о п е р е ч н о г о с е ч е н и я д о л ж н а с о о т в е т с т в о в а т ь ч е р т. 1 —3.
1. 2. Р а з м е р ы, п р е д е л ь н ы е о т к л о н е н и я п о р а з м е р а м, п л о щ а д ь п о п е р е ч н о г о с е ч е н и я и м а с с а 1 м 

п р о ф и л я д о л ж н ы с о о т в е т с т в о в а т ь т а б л. 1 —3.
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С. 2 Г О С Т 1 7 1 5 2 - 8 9

П р о ф и л ь №  3 Т а б л и и а 3

О б о > н а -

• ю м и с

п р о ф и л я

П р е д е л ь н о е о т к л о н е н и е, м м

R.  м м

П л о ш а д ь 

п о п е р е ч -

н о ю  
с е ч е н и я,

С М -'

М а с с а 

1 м
п р о ф и -

л я . к г

п о ш и р и н е В н о г о т ш и н е 5 п о

т о л щ и н е

р е ж у ш е й
к р о м к и

П о в ы -

ш е н н а я 
Ю  Ч -  

Н О С  7 1.

О б ы ч -

н а я т о ч -
н о с т ь

П о в ы -

ш е н н а я
т о ч -

н о с т ь

О б ы ч -

н а я т о ч -
н о с т ь

1 5 5 1 2 3 * 0, 8 + 2. 5 3 5 0 1 6. 2 5 1 2, 7 6
- 0. 5 - 0. 5

1 8 0 - 1 2- 6 + 3, 0 + 2, 0 +  1. 0 2 1. 8 8 1 7, 1 7
- 1, 5 - 4, 0 = 0. 6

- 0, 8 - 2. 0 4 4 0

1 8 0 - 1 8- 6 3 0. 2 6 2 3, 7 5

1. 3. П о т о ч н о с т и п р о к а т к и п р о ф и л ь № 3 и з г о т о в л я ю т: 
п о в ы ш е н н о й т о ч н о с т и — Б:
о б ы ч н о й т о ч н о с т и — В.
1. 4. Р а д и у с ы з а к р у г л е н и я у г л о в, н е о б о з н а ч е н н ы е н а ч е р т. 1 —3, н е д о л ж н ы п р е в ы ш а т ь 5, 0 м м.
1. 5. К р и в и з н а I м п р о ф и л я н е д о л ж н а п р е в ы ш а т ь:
5 м м — п о р е б р у;
1 0 м м — п о п л о с к о с т и, а д л я п р о ф и л е й № 3 1 5 5 1 2 3 и 1 8 0 1 2 6 — 6 м м.
1. 6. П р о ф и л и и з г о т о в л я ю т: 
м е р н о й д л и н ы; 
к р а т н о й м е р н о й д л и н ы.
1. 7. П р е д е л ь н ы е о т к л о н е н и я п о д т и п е п р о ф и л е й м е р н о й и к р а т н о й м е р н о й д л и н ы н е д о л ж н ы 

п р е в ы ш а т ь 5 0 м м.
1. 8. К о н т р о л ь ш и р и н ы и т о л щ и н ы п р о ф и л я п р о в о д я т н а р а с с т о я н и и н е м е н е е 5 0 0 м м о т к о н ц а 

п р о ф и л я. О с т а л ь н ы е р а з м е р ы к о н т р о л и р у ю т п р и р а с т о ч к е в а л к о в.
П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й :
П р о ф и л ь № 1 ш и р и н о й 1 8 0 м м, т о л щ и н о й 1 6 м м и т о л щ и н о й р е ж у ш е й к р о м к и 6 м м п о Г О С Т 

3 8 0. и з с т а л и м а р к и С т 5 п с:
П р о ф и л ь №  I 1 8 0 1 6 6- С т 5 п е Г О С Т / 7 1 5 2

П р о ф и л ь М> 3 ш и р и н о й 1 5 5 м м, т о л щ и н о й 1 2 м м и т о л щ и н о й р е ж у ш е й к р о м к и 3 м м, п о в ы-
ш е н н о й т о ч н о с т и п р о к а т к и ( Б) п о Г О С Т 3 8 0, и з с т а л и м а р к и С т 5 с п:

П р о ф и л ь №  3 1 5 5 1 2 3 - Б- С г 5 с п Г О С Т 1 7 1 5 2

2. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Т Р Е Б О В А Н И Я

2. 1. Х а р а к т е р и с т и к и
2. 1. 1. П р о ф и л и д л я н о ж е й з е м л е р о й н ы х м а ш и н и з г о т о в л я ю т и з с т а л и м а р о к:
6 5; 7 0; 7 5; 8 0; 8 5; 6 0 Г; 6 5 Г; 7 0 Г; С т 5 п с -  п р о ф и л ь № 1:
6 5 Г — п р о ф и л ь № 2;
С т 5 с п; 6 5 Г; 7 0 Г 2 — п р о ф и л ь № 3.
2. 1. 2. Х и м и ч е с к и й с о с т а в с т а л и м а р о к С т 5 п с, Or S c n д о л ж е н с о о т в е т с т в о в а т ь Г О С Т 3 8 0. с т а л и 

м а р к и 6 5, 7 0, 7 5, 8 0. 8 5, 6 0 Г, 7 0 Г, 6 5 Г Г О С Т 1 4 9 5 9. 7 0 Г 2 -  н о р м а м, у к а з а н н ы м в т а б л. 4.

Т а б л и ц а 4

М а с с о в а я д о л я э л е м е н т о в. Ф

У г л е р о д  М а р г а н е ц  К р е м н и й
С е р а Ф о с ф о р  Х р о м Н и к е л ь М е л ь

н е б о л е е

0 ,6 5 - 0. 7 5 1 ,4 0 - 1. 8 0 0 , 1 7 - 0, 3 7 0. 0 4 5 0, 0 4 5 0, 3 0 0, 3 0 0, 3 0

1 5 6



Г О С Т 1 7 1 5 2 - 8 9 С. 3

2. 1. 3. П о с о г л а с о в а н и ю и з г о т о в и т е л я с п о т р е б и т е л е м п р о ф и л и и з с т а л и м а р о к 7 0 Г 2 и 6 5 Г и з г о-
т о в л я ю т с с о д е р ж а н и е м э л е м е н т о в в %:

д л я м а р к и 7 0 Г 2 д л я м а р к и 6 5 Г;
у г л е р о д а — о т 0. 6 0 д о 0. 9 0;  н е б о л е е 0. 8 0;
м а р г а н ц а — о т 1, 2 0 д о 2. 0 0  н е б о л е е 1. 4 0.
В е р х н и е п р е д е л ы с о д е р ж а н и я у г л е р о д а и м а р г а н ц а н е д о л ж н ы с о в п а д а т ь.
2. 1. 4. В е л и ч и н а а у с т е н и т н о г о з е р н а с т а л и м а р о к 6 5 Г и 7 0 Г 2 н е д о л ж н а б ы т ь к р у п н е е 5 н о м е р а п о 

Г О С Т 5 6 3 9.
2. 1. 5. Д о п у с к а е т с я п о с о г л а с о в а н и ю и з г о т о в и т е л я с п о т р е б и т е л е м и з г о т о в л е н и е п р о ф и л е й и з 

с т а л и д р у г и х м а р о к.
2. 1. 6. П р о к а т и з г о т о в л я ю т б е з т е р м и ч е с к о й о б р а б о т к и.
2. 1. 7. Р а с с л о е н и е в п р о к а т е н е д о п у с к а е т с я.
2. 1. 8. Н а п о в е р х н о с т и п р о ф и л е й д о п у с к а е т с я р я б и з н а, о т п е ч а т к и, р и с к и, ц а р а п и н ы, р а с к а т а н-

н ы е з а г р я з н е н и я, п р о к а т н ы е п л е н ы, н е в ы в о д я щ и е р а з м е р ы п р о ф и л я з а п р е д е л ы м и н у с о в о г о о т-
к л о н е н и я. и з а к а т ы г л у б и н о й н е б о л е е 1 м м.

2. 2. М а р к и р о в к а и у п а к о в к а — п о Г О С Т 7 5 6 6.

3. П Р И Е М К А

3. 1. П р о ф и л и п р и н и м а ю т п а р т и я м и. П а р т и я д о л ж н а с о с т о я т ь и з о д н о г о р а з м е р а и о д н о й п л а в-
к и- к о в ш а.

3. 2. П р а в и л а п р и е м к и — п о Г О С Т 7 5 6 6.
3. 3. Д л я п р о в е р к и к а ч е с т в а п р о ф и л е й о т п а р т и и о т б и р а ю т;
д л я х и м и ч е с к о г о а н а л и з а — о д н у п р о б у о т п л а в к и- к о в ш а;
д л я п р о в е р к и р а з м е р о в — 1 0 % п р о ф и л е й, н о н е м е н е е 5 ш т.:
д л я к о н т р о л я к а ч е с т в а п о в е р х н о с т и — в с е п р о ф и л и.

4. М Е Т О Д Ы К О Н Т Р О Л Я

4. 1. М е т о д ы о т б о р а п р о б д л я о п р е д е л е н и я х и м и ч е с к о г о с о с т а в а с т д л и — п о Г О С Т 7 5 6 5.
4. 2.  Х и м и ч е с к и й а н а л и з -  п о Г О С Т 1 2 3 4 4 -  Г О С Т 1 2 3 4 8, Г О С Т 1 2 3 5 0, Г О С Т 1 2 3 5 2, Г О С Т 

1 2 3 5 5. Г О С Т 1 2 3 6 0. Г О С Т 1 7 7 4 5, Г О С Т 1 8 8 3 5, Г О С Т 2 2 5 3 6. 0 -  Г О С Т 2 2 5 3 6. 1 1, Г О С Т 2 7 8 0 9 и л и 
д р у г и м и м е т о д а м и, у т в е р ж д е н н ы м и в у с т а н о в л е н н о м п о р я д к е и о б е с п е ч и в а ю щ и м и н е о б х о д и м у ю 
т о ч н о с т ь а н а л и з а.

П р и р а з н о г л а с и я х м е ж д у и з г о т о в и т е л е м и п о т р е б и т е л е м п р и м е н я ю т м е т о д ы, у с т а н о в л е н н ы е в 
н а с т о я щ е м с т а н д а р т е.

4. 3. В е л и ч и н у а у с т е н и т н о г о з е р н а о п р е д е л я ю т п о Г О С Т 5 6 3 9 — м е т о д о м о к и с л е н и я.
4. 4. К а ч е с т в о п о в е р х н о с т и п р о в е р я ю т о с м о т р о м б е з п р и м е н е н и я у в е л и ч и т е л ь н ы х п р и б о р о в.
4. 5. Р а с с л о е н и е к о н т р о л и р у ю т о с м о т р о м к р о м о к. П р и н е о б х о д и м о е ™ к а ч е с т в о м е т а л л а н а к р о м к а х 

п р о в е р я ю т с н я т и е м с т р у ж к и, п р и э т о м р а з д в о е н и е с т р у ж к и я в л я е т с я п р и з н а к о м н е с п л о ш п о с т и м е-
т а л л а.

4. 6. Г е о м е т р и ч е с к и е р а з м е р ы и ф о р м у п р о ф и л я п р о в е р я ю т п р и п о м о щ и и з м е р и т е л ь н ы х и н с т р у-
м е н т о в п о Г О С Т 1 6 6, Г О С Т 4 2 7, Г О С Т 6 5 0 7, Г О С Т 7 5 0 2, Г О С Т 8 0 2 6 и л и и н с т р у м е н т о в, а т т е с т о-
в а н н ы х п о Г О С Т 8. 3 2 6 *.

5. Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е И Х Р А Н Е Н И Е

5. 1. Т р а н с п о р т и р о в а н и е и х р а н е н и е — п о Г О С Т 7 5 6 6.

* Н а т е р р и т о р и и Р о с с и й с к о й Ф е д е р а ц и и д е й с т в у ю т П Р 5 0. 2. 0 0 9 — 9 4.
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С. 4 ГОСТ 17152-89

И НФОРМАЦИОНН ЫЕ ДАН Н ЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством металлургии

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР но 
управлению качеством продукции и стандартам от 12.12.89 №  3659

3. Стандарт соответствует международному стандарту ИСО 7129—82 в части предельных отклонений

4. ВЗАМЕН ГОСТ 17152-71

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О бозн ачен и е Н Т Д . на 
которы й лапа ссы л ка

Н ом ер  пункта О бозн ачен и е Н Т Д . на 
которы й лам а ссы лка

Н ом ер  пункта

ГОСТ 8.326-89 4.6 ГОСТ 12360-82 4.2
ГОСТ 166-89 4.6 ГОСТ 14959-79 2.1.2
ГОСТ 380-94 1.8. 2.1.2 ГОСТ 17745-90 4.2
ГОСТ 427-75 4.6 ГОСТ 18895-97 4.2
ГОСТ 5639-82 2.1.4. 4.3 ГОСТ 22536.0-87 4.2
ГОСТ 6507-90 4.6 ГОСТ 22536.1-88 4.2
ГОСТ 7502-98 4.6 ГОСТ 22536.2-87 4.2
ГОСТ 7565-81 4.1 ГОСТ 22536.3-88 4.2
ГОСТ 7566-94 2.2. 3.2. 5.1 ГОСТ 22536.4-88 4.2
ГОСТ 8026-92 4.6 ГОСТ 22536.5-87 4.2
ГОСТ 12344-88 4.2 ГОСТ 22536.6-88 4.2
ГОСТ 12345—2001 4.2 ГОСТ 22536.7-88 4.4
ГОСТ 12346-78 4.2 ГОСТ 22536.8-87 4.2
ГОСТ 12347-77 4.2 ГОСТ 22536.9-88 4.2
ГОСТ 12348-78 4.2 ГОСТ 22536.10-88 4.2
ГОСТ 12350-78 4.2 ГОСТ 22536.11-87 4.2
ГОСТ 12352-81 4.2 ГОСТ 27809-95 4.2
ГОСТ 12355-78 4.2

6. Ограничение срока действия снято но протоколу №  5—94 Межгосударственного Совета по стан-
дартизации, метрологии и сертификации (ИУС 11-12—94)

7. ПЕРЕИЗДАНИЕ

158ÃÎÑÒ 17152-89
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